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<§) Snrichtung zum Bestauben von Druckprodukten 

® WB^°^- riC - tUna oT Bast5uben v °" Druckprodukten (20) 
waist e.ne ainan Pudernebel abgabanda Ousenlaiste 40 

?• °j 5erf,ach8 • naa Forderrylinders (28) erstreckt 
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Beschreibung 



1 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Bestau- 
ben von Druckprodukten gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruches 1. 

Derartige Einrichtungen umfassen eine Dusenanord- 
nung, die innerhalb einer Druckmaschine uber der For* 
derebene angeordnet ist, in welcher die Druckprodukte 
fliegend von von Endlosfdrderern getragenen Greifern 
bewegt werden. Bei diesen bekannten Bestaubungsein- 
richtungen erfolgt das Bestauben der Druckprodukte 
unter nicht exakt konstanten Bedingungen. 

Durch die voriiegende Erfindung soli daher eine Be- 
staubungseinrichtung gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruches 1 so weitergebildet werdenjiaB die Druckpro- 
dukte in gleichbleibender Lage bezuglich der Diisenan- 
ordnung bestaubt werden. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB gelost durch eine 
Bestaubungseinrichtung mit den im Anspruch 1 angege- 
benen Merkmalen. 

Bei den erfindungsgemaBen Bestaubungseinrichtun- 
gen sind die Druckprodukte flachig auf der Umf angsfla- 
che eines Forderzylinders angeordnet, welcher sie an 
der Dusenanordnung vorbeibewegt Auf diese Weise 
hat man gleichbleibenden Abstand zwischen der Ober- 
flache der Druckprodukte und der Dusenanordnung, 
auch bei Anderungen der Fordergeschwindigkeit, sowie 
ein sehr zuveriassiges Fordern der Druckprodukte in 
der Nachbarschaft der Puder abgebenden Dusenanord- 
nung. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
Unteransprtichen angegeben. 

Die Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 2 
ist im Hinblick auf ein besonders sicheres Festlegen der 
Druckprodukte auf der Umfangswand des Forderzylin- 
ders von Vorteil. Dieses Festhalten kann auch beson- 
ders gut uber die GroBe des Unterdruckes gesteuert 
werden. Es laBt sich auch gleichermaBen gut fur sehr 
unterschiedliche Substrate der Druckprodukte (Papier, 
Folien usw.) realisieren. 

Dabei ist mit der Weiterbildung der Erfindung gemaB 
Anspruch 3 gewahrieistet, daB die Umfangswand des 
Forderzylinders zwar iuftdurchlassig ist, jedoch keine 
Puderpartikel durch sie abgesaugt werden. 

Auch eine Fixierung der Druckprodukte auf der Um- 
fangswand des Forderzylinders, wie sie im Anspruch 4 
angegeben ist, sorgt fur ein gutes und sicheres Positio- 
nieren der Druckprodukte auf dem Forderzylinder. 

GemaB Anspruch 5 kann man auf einfache Weise den 
Forderzylinder und damit die gesamte Bestaubungsein- 
richtung in die Forder einrichtung einer Druckmaschine 
integrieren. 

Mit der Weiterbildung der Erfindung gemaB An- 
spruch 6 wird erreicht, daB sich auf dem Forderzylinder 
keine Puderschicht aus dem von der Dusenanordnung 
abgegebenen Pudernebel aufbaut. 

Bei einer Bestaubungseinrichtung gemaB Anspruch 7 
erfolgt das Reinigendes Forderzylinders ohne mechani- 
sche Beruhrung der Zylinderoberflache. 

Die Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 8 
bringt den Vorteil, daB von der Dusenanordnung abge- 
gebener Puder nicht in abgelegene Maschinenbereiche 
gelangt. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beiliegende 
Zeichnung naher eriautert. In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine seitliche schematische, teilweise geschnit- 
tene Ansicht des Auslaufendes einer Druckmaschine, in 



welchem eine Bestaubungseinrichtung angeordnet ist; 
und 

Fig. 2— 4 ahnliche Ansichten wie Fig. 1, in welchen 
abgewandelte Anordnungen der Bestaubungseinrich-' 
5 tung unter Weglassung einiger Einzelheiten wiederge- 
geben sind. 

In Fig. 1 ist mit 10 eine seitliche Rahmenplatte be-- 
zeichnet, die das auslaufseitige Ende einer Druckma- 
schine darstellt. Eine zur Rahmenplatte 10 parailele 

to zweite seitliche Rahmenplatte ist uber der Zeichenebe- 
ne von Fig. 1 zu denken. In den Rahmenplatten 10 sind 
Kettenrader 12 gelagert, uber welche eine Forderkette 
14 lauft. Auf dieser sind in regelmaBigen Abstanden 
Greifer 16 angebracht, die jeweils einen bedruckten 

15 Druckbogen 18 von einer in der Zeichnung nicht wie- 
dergegebenen letzten Farbstation an Trocknern 20, 22, 
24 vorbeibewegen. 

Die gesamte Anordnung ist symmetrisch zu einer 
Langsmittelebene der Druckmaschine, welche mit der 

2Q Zeichenebene zusammenfallt. 

Tangential zum ausiaufseitigen Kettenrad 14 lauft die 
Oberflache eines Forderzylinders 28, der ebenfalls in 
den Seitenplatten 10 gelagert ist Der Forderzylinder 28 
lauft mit einer der Geschwindigkeit der Forderketten 16 

25 entsprechenden Umfangsgeschwindigkeit entgegen 
dem Uhrzeigersinne um. Um etwas mehr als 90° zur 
Obergabestelle zwischen den Forderketten 16 und dem 
Forderzylinder 28 in Drehrichtung versetzt laufen tan- 
gential zum Forderzylinder 28 weitere Kettenrader 30, 

■jo liber welche Forderketten 32 laufen. Diese sind auslauf- 
seitig auf Kettenradern 34 gefuhrt Die Forderketten 32 
tragen wieder Greifer 18 und laufen synchron zum For- 
derzylinder 28 und damit zu den Forderketten 16, so daB 
die Druckbogen 20 insgesamt gleichformig auf einem im 

35 wesentlichen stetigen Weg gefordert werden. 

In dem zwischen den Kettenradern 14 unof30 liegen- 
den Raum ist uber dem Forderzylinder 28 ein Saugka- 
sten 36 angeordnet, dessen dem Forderzylinder 28 zuge- 
wandter Rand unter kleinem Abstand parallel uber der 

t [0 Zylinderoberflache lauft. Im Inneren des Saugkastens 36 
verlaufen in der Nahe der vorderen und hinteren Wand 
Blasleitungen 37, die mit dem Ausgang eines Verdich- 
ters 38 verbunden sind und beim offenen, dem Forder- 
zylinder 28 benachbarten Ende des Saugkastens enden. 

45 Im Inneren des Saugkastens 36 ist ferner eine Puder- 
diisenleiste 40 parallel zur Achse des Forderzylinders 28 
angeordnet. Sie hat zur Zylinderoberflache weisende 
Abgabeoffnungen fur Pudernebelkegel 42. 

Das Innere des Saugkastens 36 ist ferner uber eine 

.50 Leitung 44 mit einem Sauggeblase 46 verbunden. 

Unterhalb des Forderzylinders 28 ist ein weiterer 
Saugkasten 48 angeordnet, der ebenfalls mit dem Saug- 
geblase 46 verbunden ist. In seinem Inneren ist eine 
Blasdiisenleiste 50 angeordnet, welche mit dem Aus- 

55 gang eines Verdichters 52 verbunden ist. 

Der Forderzylinder 28 hat eine aus pordsem Material 
hergestellte Umfangswand, und sein Inneres steht uber 
eine in der Zylinderachse herausgefuhrte, in der Zeich- 
nung nicht wiedergegebene Saugleitung ebenfalls mit 

50 dem Sauggeblase 46 in Verbindung. 

Die Poren des Wandmateriales sind offen und haben 
kleineren Durchmesser als die aufgestaubten Puderpar- 
tikel. 

Stromauf des Kettenrades 14 ist eine auf hohem posi- 
65 tivem Potential stehende Elektrode 54 angeordnet, wel- 
che sich quer uber die Bahn der Druckbogen 20 er- 
streckt und deren Oberflache elektrostatisch aufladt Ei- 
ne weitere Elektrode 56 ist stromab der Kettenrader 30 
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angeordnet und erstreckt sicFTe ben falls quer uber die 
Bahn der Druckbogen. Durch die von dieser Elektrode 
bewerksteiligte Ionisierung werden die Dmckbogen 
wieder entladen. 

Die oben beschriebene Bestaubungseinrichtung ar- 
beitet foigendermaBen: 

Beim Vorbeilaufen an der Elektrode 54 werden die 
Druckbogen 20 elektrostatisch aufgeladen. Am Oberga- 
bepunkt zwischen den Forderketten 16 und dem For- 
derzylinder 28 offnen die Greifer 18 und die Druckbo- 
gen 20 werden infolge ihrer elektrostatischen Aufla- 
dung und infolge der Unterdruckbeaufschlagung des In- 
neren des Forderzylinders 28 vom Forderzylinder 28 
ubernommen und dort gegen die AuBenflache der Urn- 
fangswand gelegt. Die so flatterfrei und sicher auf dem 
Forderzylinder 28 liegenden Druckbogen 20 laufen un- 
ter der Puderdusenleiste 40 vorbei und werden durch 
die PudernebelkegeJ 42 bestaubt Am durch die Ketten- 
rader 30 und den Forderzylinder 28 vorgegebenen Ab- 
Iaufpunkt werden die Druckbogen von den Greifern 18 
ubernommen, die von den Forderketten 32 getragen 
sind und an der Elektrode 56 vorbeibewegt, wodurch die 
Druckbogen wieder entladen werden. Die Druckbogen 
20 werden dann in der Zeichnung nach links bis uber 
einen Ablageplatz fur die fertigen Druckerzeugnisse ge- 
fordert, wo die Greifer 33 geoffnet werden. 

Von dem in der Zeichnung untenliegenden Abschnitt 
der Oberflache des Forderzylinders wird etwa mitgetra- 
gener Puder durch aus der Blasdiisenleiste 50 austreten- 
de Luftstrahlen abgeblasen und uber die Leitung 44 
abgesaugt Die im Saugkasten 36 aufgrund der Blaslei- 
tungen 37 und der Unterdruckbeaufschlagung unterhal- 
tene Luftstromung verhindert eln seitiiches Austreten 
von Puderpartikeln aus dem die Dusenleiste 40 umge- 
benden Saugkasten weitgehend. 

Bei den Ausfuhrungsbeispieien nach den Fig. 2 bis 4 
sind Komponenten, die obenstehend schon unter Be- 
zugnahme auf Fig. 1 erlautert wurden, wieder mit den- 
seiben Bezugszeichen versehen. Diese Komponenten 
brauchen daher nicht nochmais detailliert beschrieben 
zu werden. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 unterscheidet 
sich von dem nach Fig. 1 dadurch, daB der Forderzyiin- 
der 28 nun kleineren Durchmesser hat und seine Achse 
im wesentlichen auf der Verbindungslinie der Achsen 
der Kettenrader 14 und 30 liegt. Diese Anordnung baut 
somit besonders kompakt. Die Puderdusenleiste 40 ist 
direkt von der rechts gelegenen Wand des Saugkastens 
36 getragen. Die Reinigung der vom Saugkasten 36 ab- 
liegenden Seite des Forderzylinders 28 ist in Fig. 2 nur 
durch die Stromung der Luft andeutende Pfeile veran- 
schaulicht Eine Anordnung, wie sie in Fig. 2 wiederge- 
geben ist, eignet sich fur den Einbau in Druckmaschinen 
mit Lackturm. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ahnelt weitge- 
hend demjenigen nach Fig. 2, nur sind zusatzlich wieder 
Elektroden 54, 56 vorgesehen, urn die Druckbogen vor 
dem Auffiihren auf den. Forderzylinder 28 aufzuladen, 
bzw. hinter dem Forderzylinder 28 zu entladen. Zusatz- 
lich sind im Inneren des Saugkastens 36 Elektroden 58, 
60 vorgesehen, die dazu dienen, den Puder elektrosta- 
tisch aufzuladen. Die hiefur benotigte Spannung kann 
z. B. im Bereich von 1 kV bis 100 kV liegen. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 ist die Bestau- 
bungseinrichtung dem Zylinder des letzten Druckwerks 
einer Akzidenz-Druckmaschine ohne Lackturm zuge- 
ordnet. Der Forderzylinder 28 ubernimmt hier also zu- 
gleich auch die Rolle eines Druckzylinders. Bei 62 ist 
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schematisch ein Pudernebelgenerator 62 dargestellt, 
welcher ein Puder/Tragergasgemisch erzeugt, mit wel- 
chem die Puderdusenleiste 40 beaufschiagt ist. 

Den oben genannten Ausfuhrungsbeispieien ist ge- 
meinsam, daB die Druckbogen im Bereich der Puderdu- 
senleiste 40 flachig und fest auf einer Unteriage, namlich 
einem Umf angsabschnitt des Forderzylinders 28 festge- 
legt sind. Man hat somit einen gleichbieibenden Ab- 
stand zwischen der zu bestaubenden Farb- cder Lack- 
schichc keine dynamische Wechselwirkung zwischen 
den Druckbogen und den Pudernebelkegeln, wie sie bei 
nur durch Greifer gefuhrten Druckbogen durch Flat- 
tern der letzteren erhalten wird, und ferner kann man 
auch den das Entweichen von Puder in die Druckma- 
schine verhindernden Saugkasten 36, welcher die Pu- 
derdusenleiste 40 umgibt, bis in unmittelbare Machbar- 
schaft der Oberflache des Forderzylinders 28 ziehen, so 
daB die Pudernebel-Leckstrome drastisch vermindert 
sind, denn bei herkommlichen Bestaubungseinrichtun- 
gen, bei welchen das Vorbeibewegen der Druckbogen 
an der Puderdusenleiste 40 durch Greifer erfolgu muB 
ein das Hindurchlaufen der Greifer gewahrleistender 
groBer Abstand zwischen Saugkasten und Bewegungs- 
ebene der Druckbogen eingehalten werden. 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zum Bestauben von Druckprodukten 
(20), mit einer einen Pudernebel (42) abgebenden 
Dusenanordnung (40) und mit einer Fordereinrich- 
tung, durch welche die Druckprodukte (20) vor der 
Dusenanordnung (40) vorbeibewegt werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fordereinrichtung 
einen Forderzylinder. (28) aufweist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Forderzylinder (28) eine Iuft- 
durchlassige Umfangswand aufweist und sein Inne- 
res mit einer Unterdruckquelle (46) in Verbindung 
steht 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umfangswand des Forderzylin- 
ders (28) aus einem offenporigen Material herge- 
stellt ist, dessen Poren kieiner als der Durchmesser 
der Puderpartikel sind. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Forderzylinder (28) potentialfrei 
gelagert ist und stromauf des Forderzylinders (28) 
eine Einrichtung (54) zum elektrostatischen Aufla- 
den der Druckprodukte (20) angeordnet ist . 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 —4, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf den Forderzylinder 
(28) ein Zufuhrforderer (12—16) zulauft und an ei- 
ner in Winkelrichtung von der zwischen Zufuhrfor- 
derer (12—16) und Forderzylinder (28) vorgegebe- 
nen Aufgabestelle auf den Forderzylinder versetz- 
ten Ablaufsteile vom Forderzylinder (28) ein Ab- 
fuhrforderer (30—34) fur die Druckprodukte (20) 
weglauft. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Forderzylinder (28) in dem au- 
Serhalb des durch Aufgabestelie und Ablaufsteile 
vorgegebenen Forderbereiches liegenden Urn- 
fangsbereich eine Reinigungseinrichtung (48, 50) 
zugeordnet ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reinigungseinrichtung eine Blas- 
dusenanordnung (50) und einen diese umgebenden 
Saugkasten (48) umfaBt. 
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8. Einrichtung nach einem der Anspniche 1 —7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dusenanordnung 
(40) von einem Saugkasten (36) umgeben ist, dessen 
Rander unter kleinem Abstand iiber der Umfangs- 
flache des Forderzylinders (28) liegen. 5 

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 —8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Forderzylinder (28) 
der letzte Druckzylinder einer Druckmaschine ist 
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